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Hoher Durchsatz bei 100%-tiger Überdeckung des
Prüflings mit dem HRP-System. Nun auch mit
Querfehlerprüfung, Wanddickenmessung und für
maximale Rohrdurchmesser bis 170 mm.

High throughput rate and 100% coverage of the
specimen cross-section with the HRP-System. Now
also with transverse flaw detection, wall thickness
measurement and for tube diameters up to 170 mm.

Bild 1. Hochgeschwindigkeitsprüfung von Rund-
profilen (HRP) für Rohre und Stangen ohne Rotation.
Die normale Prüfgeschwindigkeit beträgt 2 m/s.

Fig 1. Ultrasonic high-speed inspection of tubes and
bars (HRP-System) without rotation. The standard
test speed is 2 m/s.

Prüflinge: Rohre oder Stangen Specimens: Pipes or Bars
·  Durchmesser (D) : 20 – 170 mm ·  Diameter range (D) : 20 – 170 mm
·  Endenbeschaffenheit : bearbeitet ohne Grat ·  Specimen ends : machined, no burr
·  Geradheitsabweichung : max. 1 mm/m ·  Straightness deviation : max. 1 mm/m
·  Oberfläche : walzrauh ohne losen

  Zunder oder besser
·  Surface condition : as rolled, without loose

  scale or better
·  Bearbeitungszustand : gewalzt, gezogen,

  streckreduziert,
  geschweißt,
  extrudiert, geschält
  geschliffen

·  Processing stage : rolled, drawn,
  stretch-reduced,
  welded,
  extruded, turned,
  grinded

Nahtlose oder geschweißte Rohre Seamless or Welded Pipes

·  Wanddicke s : > 1 mm ·  Wall thickness (s) : > 1 mm
·  s/D-Verhältnis : < 0,2 ·  s/D-Ratio : < 0,2

Runde Stangen Round Bars

·  Ovalität : max. 1% von D ·  Ovality : max. 1% of D
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Bild 2. Geöffnete Prüfkassette für die Längsfehler-
prüfung mit 16 Folien-Prüfköpfen. Die Einstellung des
Einschallwinkels erfolgt zentral für alle Prüfköpfe mit
einer Stellspindel mit digitaler Positionsanzeige.

Fig 2. Open probe casket with 16 piezo-polymere
probes for longitudinal flaw inspection. The incidence
angle for all 16 probes is adjustable with a central
spindle and monitored with a digital position gauge.

Bild 3. 100%-Überdeckung mit dem HRP-System,
hier gezeigt für die Längsfehlerprüfung an Rohren.

Fig 3. 100% coverage with the HRP-System, here
shown for longitudinal flaw inspection in pipes.
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Bild 4. Geschlossene Prüfkassette außerhalb der
Prüfkammer, Einschallung in Umfangsrichtung.

Fig 4. Closed probe casket outside the test chamber,
ultrasound transmission in circumferential direction.

Bild 5. Zwei Prüfkammern zur Längsfehlerprüfung.
Schnelle Schließmechanismen sorgen für kurze
ungeprüfte Rohrenden.

Fig 5. Two test chambers for longitudinal flaw testing.
Fast closing mechanisms guarantee short untested
pipe ends.


